SKIRTUMINIO SLEGIO
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Montavimo ir naudojimo instrukcijos
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SAUGUMAS IR ATSARGUMO PRIEMONES

Prie$ pradédami dirbti su gaminiu, perskaitykite visa informacija, duomeny lape,
Modbus registry lentele, montavimo ir naudojimo instrukcijas ir iSnagrinékite laidy
bei pajungimo schemas. Dél asmeninio ir gaminio saugumo, bei optimalaus jo
panaudojimo, pries montuojant jj jsitikinkite, kad visiskai suprantate jo montavima,
naudojima ir $io gaminio aptarnavima.

Dél saugos ir licencijavimo (CE) priezasciy, gaminio naudojimas ne pagal paskirtj ar
bet koks gaminio modifikavimas neleidziami.

Gaminys negali bdti veikiamas ekstremaliy salygy: ekstremaliy temperatary,
tiesioginiy saulés spinduliy ar vibracijos. Aukstos koncentracijos cheminiai garai
su ilgalaikiu poveikiu, taip pat gali turéti jtakos gaminio veikimui. ]sitikinkite,
kad darbiné aplinka bdty kiek jmanoma sausesné, jsitikinkite kad nesusidarys
kondensatas.

Visi jrenginiai turi atitikti saugos ir sveikatos teisés aktus ir nacionalinius
elektrosaugos, elektros jrenginiy jrengimo, reikalavimus. Elektrinis pajungimas
ir aptarnavimas gali bdti atliktas tik kvalifikuoto specialisto pagal, galiojancius
tarptautinius ir nacionalinius elektrosaugos, elektros jrenginiy jrengimo,
reikalavimus.

Venkite kontakto su dalimis prijungtomis prie jtampos, su gaminiu visada elkités
atsargiai. Prie$ prijungdami maitinimo kabelius, atlikdami technine priezidra ar
gaminio remonta atjunkite maitinimo Saltinj.

Visada jsitikinkite, kad jungiate tinkama maitinimo S$altinj, naudojate tinkamo
diametro ir savybiy kabelius. Jsitikinkite, kad visi varztai ir verzlés yra gerai
priverzti ir saugikliai (jei tokiy yra) gerai jtvirtinti.

Turétu bati atsizvelgiama j jrenginiy, pakuociy perdirbimo, Salinimo vietos ir
nacionalinés teisés aktus ir taisykles.

Tuo atveju, jeigu yra kokiy nors klausimy j kuriuos néra atsakymo, kreipkités j
techninio aptarnavimo skyriy arba pasikonsultuokite su specialistu.
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GAMINIO APRASYMAS

HPS-M -2 serija yra skirtuminio slégio keitikliai, turintys visiskai skaitmeninj slégio
matavimo elementa. Sis keitiklis tinka jvairioms sistemoms. Oro greitio rodmenis
galima matuoti prijungus iSorinj Pitot vamzdelio jung¢iy rinkinj. Maitinimo jtampa
jie gauna per PoM, o parametrus galima keisti naudojant Modbus RTU (3SModbus
programine jrangg arba Sensistant).

GAMINIO KODAS

Gaminio kodas Maitinimas Diapazonas, [Pa]

HPS-M-1K0-2 0—1.000 Pa

HPS-M-2K0-2 0—2.000 Pa
24 VDC 40 mA

HPS-M-4K0-2 0—4.000 Pa

HPS-M-10K-2 0—10.000 Pa

NAUDOJIMO SRITIS

= Skirtuminio slégio, oro greicio ar tdrio srauto matavimas SVOK sistemose

m Skirtuminio slegio palaikymas: Svariose patalpose, kad bdty iSvengta dalelio
uzterstumo arba laiptinése, kad baty uztikrinta prieSgaisriné sauga

= Aplinkos kuriose néra slégio: restorany virtuveés

= Tarinio srauto taikymas: uztikrinant maziausig leisting pastaty vedinimo greitj (m3/ h)

TECHNINIAI DUOMENYS

m RJ45 lizdas, skirtas Modbus jungciai

® Sumontuotas skaitmeninis aukstos rezoliucijos slégio matavimo elementas.
= Oro srauto greitis gali bati matuojamas per Modbus RTU (naudojant iSorinj PSET-
PTX-200 rinkinj su Pitot vamzdeliu

Minimalus slégis: 5 Pa

Minimalus taris: 10 m3/h

Minimalus oro srautas: 1 m/s

Pasirenkamas reakcijos laikas: 0,1—10 s

Integruotas K-faktorius

RJ45 lizdas, skirtas Modbus jungciai

Pasirenkamas minimalus ir maksimalus darbiniai rezimai
Modbus registry atkarimo funkcija (j gamyklinius parametrus)
Keturi skirtingy spalvy LED'ai keitiklio bdsenai indikuoti
Modbus RTU (RS485) jungtis

Jutiklio kalibravimo funkcija

Aliuminiai antgaliai Zzarneliy pajungimui

Tikslumas: £ 2 % nuo galutinés reikSmeés

Darbinés aplinkos salygos:

» Temperatadra: -5—65 °C

» Santykiné drégmé: < 95 % rH (ne kondensatas)

® Sandéliavimo temperatdra: -20—70 °C

STANDARTAI
= EMS direktyva 2014/30 / EC: |3
» EN 61326-1: 2013 Elektriné matavimo, valdymo ir laboratorijy jranga - EMS
reikalavimai - 1 dalis: Bendrieji reikalavimai
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» EN 61326-2-3: 2013 Elektriné matavimo, valdymo ir laboratorijy jranga - EMS
reikalavimai - 2-3 dalis: Keitikliy su integruotu arba nuotoliniu signaly formavimu
bandymo konfigdracija, veikimo salygos ir veikimo kriterijai.

= WEEE Direktyva 2012/19/EC
® RoHs Direktyva 2011/65/EC

VEIKIMO DIAGRAMA

Minimalus Minimalus Maksimalus Maksimalus
A diapazonas ispéjimas ispéjimas diapazonas
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LED2 ON
Uz diapazono riby

Uz diapazono riby
LED4 jjungta

LED4 ON

LED3 jjungta

Démesio

Matuojamos reikdmés (slégio, oro srauto arba oro greicio) iéjimai  Skirtuminis slegis
Tdrio srautas
Oro greitis

*|Smatuota verte galima matyti tik per Modbus RTU.

PAJUNGIMAS

RJA45 lizdas (Power over Modbus)

Kontaktas 1

24 VDC Maitinimo jtampa
Kontaktas 2
Kontaktas 3 . . .
A Modbus RTU jungtis (RS485), signalas A
Kontaktas 4
Kontaktas 5 . . .
/B Modbus RTU jungtis (RS485), signalas /B
Kontaktas 6
Kontaktas 7 . . S .
GND Izeminimas, maitinimo jtampa

Kontaktas 8

o~ o

Pries pradédami montuoti HPS-M- 2 atidziai perskaitykite "Saugumo ir atsargumo”

instrukcijas. Montavimui pasirinkite lygy pavirdiy (sieng, plokste). Viska atlikite

paeiliui:

1. Atsukite keturis varztus ant priekinio dangtelio norédami jj nuimti.

2. Pritvirtinkite galine déZute prie pasirinkto pavirSiaus nurodytais tvirtinimo
elementais, tinkamai pasirinke montavimo padétj kuri nurodyta Fig. 1 Montavimo
ismatavimai ir Fig. 2 Mountavimo padétis.
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3. Prakiskite laida per kabelio sandariklj.
4. Uzpresuokite RJ45 laida ir prijunkite jj prie lizdo, Zr. Fig. 3 ir skyriy ,,Jungtys®.

Fig. 3 Jungtys

5. Prijunkite antgalius prie ortakio (zr. 4 pav.). Priklausomai nuo programos,
norédami prijungti gaminio vamzdelius prie ortakio, turite naudoti specialy
jungciy rinkinj:

Norédami valdyti slégio skirtuma, naudokite PSET-QF arba PSET-PVC
rinkinj (slégio matavimas yra numatytasis nustatymas);

Norédami kontroliuoti tdrio srauta, naudokite PSET-PT Pitot vamzdelio
jungciy rinkinj, PSET-QF arba PSET-PVC jungciy rinkinj. Jei naudojate
PSET-PT, tada ortakio skerspjavio plota [cm?] turétuméte jvesti j Modbus
registra 63. Jei naudojate PSET-QF arba PSET-PVC, jveskite ventiliatoriaus
K koeficienta (kurj pateikia ventiliatoriaus / variklio gamintojas) j Modbus
holding registra 62.

Jei K koeficientas nezinomas, tdrio srautas apskaiCiuojamas iS ortakio
skerspjdvio ploto (Holding registras 63), padauginta i5 oro greicio (turéty
badti jjungtas Pitoto oro greitis (Holding registras 64) ir prijungtas Pitoto
vamzdis).

Norédamivaldytioro greitj, naudokite PSET-PT rinkinjirjutiklyje nustatykite
oro grei€io matavima 64 holding registre. Tokiu atveju ventiliatoriaus K
koeficientas turi bati 0.
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Fig. 4 Prijungimas su pajungimo komplektu

Taikymo pavyzdys 1: Skirtuminis slégis \ [Pa] arba tario Taikymo pavyzdys 2: Tario srauto \ [m3 / h] arba oro greicio
srautas \ [m3 / h] matuojami naudojant PSET-PVC (arba \ [m 7/ s] matavimas naudojant PSET-PT
PSET-QF)

6. Jjunkite maitinima.

Nulinio tasko kalibravimas ir Modbus registry atkarimas.

Papildomi nustatymai

Norint uztikrinti teisinga rysj, NBT reikia aktyvuoti tik dviem "Modbus" RTU tinklo
jrenginiam. Jei reikia, jjungti NBT rezistoriy tai galite padaryti per "3SModbus" arba

"Sensistant" (Saugojimo registras 9).

Pavyzdys 1 Pavyzdys 2
Slave 1 —~ / RX
f . ? e
| /)
& = =D
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I Slave 1 I

ISlave 2|

Slave 2

Slave n

)
E PASTABA ' Modbus RTU tinkle reikia jjungti du (NBT) rezistorius.

7. Atsukite priekinj dangtj ir atidarykite korpusa.

8. Pagal savo poreikj keiskite gamyklinius nustatymus naudodamiesi 3SModbus
programa arba sensistent pulteliu. Norédami suzinoti numatytuosius gamyklinius

parametrus, Zidrekite Modbus registry lentele.

versijas, gali bati nesuderinami su Siuo sgrasu.

Norédami gauti visus ,Modbus” registro duomenis, Ziarékite gaminio Modbus

&
E/ p ASTAB A registry lentele, kuri yra atskiras dokumentas, pridedamas prie gaminio svetainéje
E ir kuriame yra registry sgrasas. Gaminiai, turintys ankstesnes programinés jrangos
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INSTRUKCIJA, KAIP PATIKRINTI PAJUNGIMA

Svietiantis Zalias LED1 indikatorius, kaip parodyta Fig. 5 Maitinimo / Modbus'o rysio
indikacija reiskia, kad jrenginys prijungtas prie maitinimo. Jei LED1 nemirksi, dar
karta patikrinkite jungtis.

Mirksintis Zalias LED1 indikatorius, kaip parodyta Fig. 5 Maitinimo / Modbus'o rysio
indikacija reiskia, kad jrenginys aptiko Modbus tinkla. Jei LED1 nemirksi, dar karta
patikrinkite jungtis.

%/ P ASTAB A Norédami gauti daugiau informacijos, skaitykite produkto duomeny lape pastraipg
. - Parametrai.

Fig. 5 Maitinimo jtampos / Modbus rysio indikacija

LEDy baseng galite patikrinti tik prijungus gaminj prie maitinimo. Atlikite reikiamus
saugumo matavimus!

/\ DEMESIO

- Zalia LED lemputé gali bati regulivojama nuo 0 iki 100% 10% Zingsniu pagal
A DEM ESIO reiksme, nustatytg Holding register 80.

NAUDOJIMO INSTRUKCLJA

%/ P ASTAB A Norédami gauti iSsamesnés informacijos ir nustatymus, Zidrekite gaminio Modbus
= registry lentele, kuri pridedama prie gaminio kodo masy svetaingje.

Jutiklio kalibravimo funkcija

1. Atjunkite Zarneles ir jsitikinkite, kad aliuminiai antgaliai néra uzsikimse.

2. Kalibravimo proceso paleidimui yra du pasirinkimai:
Parasykite ,1” Holding registre 70 arba nuspauskite mygtuka SW1 4 sekundém,
kol Zalia diodas ant plokstés LED2 ir geltona LED3 sumirksés du kartus ir tada
mygtuka atleiskite. Jei per ilgai laikysite SW1, iS5 naujo nustatysite Modbus
registrus! (zr. Fig. 6)

3. Po 2 sekundziy Zalias LED2 ir geltonas LED3 vél sumirksés du kartus, tai reiks,
kad kalibravimo proceddra baigta (Zr. Fig. 7 Kalibravimo indikacija).

A DEM ESIO Isitikinkite, kad aliuminiai vamzdeliai yra atjungti.

Modbus registry atstatymo procesas:

1. 4 sekundes nuspaude laikykite mygtuka SW1, kol zalias LED2 ir geltonas LED3
sumirksés du kartus ir laikykite jj nuspaude tol, kol abu Sviesos diodai vél
sumirkses tris kartus.

2. Modbus registrai atkurti j numatytasias vertes (gamykliniai nustatymai).
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E/ PASTABA

Fig. 6 Jutiklio kalibravimas ir Modbus
gamykliniy registry atstatymas

Nuspauskite ir palaikykite mygtukg, kol abi PCB lemputés greitai sumirksés du
kartus, ir laikykite, kol abi lemputés vél greitai sumirksés tris kartus. Jei mygtukag
atleisite pries tai, kai abu sSviesos diodai vél sumirksés tris kartus, jutiklis bus
atlikes kalibravimo procedirg, o ne ,Modbus” registry atstatymo procedirg.

Rysio registry atkidrimo procedira:

1. Uzdeékite trumpiklj ant P4 1 ir 2 kontakty ilgiau nei 20 s, kol prietaisas prijungtas
prie maitinimo (Zr. 8 pav.).

Pav. 8 Modbus valdymo registry atstatymo trumpiklis

uh WN-=

2. Modbus rysio valdymo registrai nuo 1 iki 3 bus atstatytij standartines reikSmes.
3. Nuimkite trumpiklj.

Teisingai apskaiciuoti oro greitj galima tik tuo atveju, jei teisingai nustatome 64
registrg (Pitot oro greitis) ir keitiklis prijungtas prie atitinkamo Pitot vamzdeliy
jungciy komplekto (PSET-PTX-200).

LED indikacijos (Zr. Fig. 9)

1. Kai Sviecia zalias LED1, maitinimas yra tinkamas ir Modbus RTU rySys aktyvus.

2. Kai Svietia zalia LED2, iSmatuota verté (slégis, tdris ar oro greitis) yra tarp
maziausio ir maksimalaus diapazono riby.

3. Kai Sviecia geltonas LED3, iSmatuota verté (slégis, taris ar oro greitis) yra arti
minimalaus diapazono ribos arba arti maksimalaus diapazono ribos.

4. Kai svietia raudonas LED4, iSmatuotoji verté (slégis, taris ar oro greitis) yra
Zemiau minimalaus matavimo diapazono arba didesné uz maksimaly diapazona.

Fig. 9 LED indikacija

5. Jutiklio elemento gedimo indikacija: .
Sugedus jutiklio elementui arba praradus rysj su juo, mirksi raudonas LEDA4. Zr.
Fig. 10
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Fig. 10 Jutiklio elemento gedimas

B iLE

TRANSPORTAVIMO IR SANDELIAVIMO SALYGOS

Venkite smagiy ir ekstremaliy salygy, sandéliuokite originaliose pakuotése.

INFORMACIJA APIE GARANTIJA IR APRIBOJIMAI

Dveji metai nuo pristatymo datos gamykliniam defektui. Visi pakeitimai arba
modifikacijos atleidZia gamintoja nuo bet kokios atsakomybés. Gamintojas neatsako
uz spausdinimo klaidas ir neatitikimus Siame dokumente, nes gamintojas pasilieka
teise j gaminio modifikavima ir tobulinima bet kuriuo laiku po Sio dokumento isleidimo.

Normaliomis salygomis Sis gaminys nereikalauja priezidros. Sutepta gaminj valyti
sausu arba dregnu skuduréliu. Labai sutepta gaminj, valykite naudojant neagresyvius
skysc€ius. Atsizvelgiant j Sias aplinkybes pries valant, gaminys turi bdti atjungtas
nuo maitinimo. Atkreipkite démesj, kad j gaminj nepatekty dréegmeé. Pajunkite prie jo
maitinima tik tada kai jis bus visiSkai sausas.
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